
特性

IPG 全新YLS-HPP高峰值功率系列可使一台连续激光器在脉冲模式下运行，且脉冲模式下的峰值功率达到
连续模式下平均输出功率的2倍。该模式可增强激光器在激光切割应用中的性能，从而提高穿孔速度，
改善穿孔质量并支持更厚材料的穿孔。峰值功率模式下热输入减少，即使复杂零件的边角处存在微观特
征，也可实现更高的切割质量，同时降低了整体激光功率的需求。峰值功率提升模式支持清洁、可控地
穿透更厚材料。IPG独有的峰值功率模式能够显著改善切割和钻孔质量，并提高整体产量，同时节省材
料、时间和运营成本。

 � 脉冲模式下2倍峰值功率提升

 �减少热量输入

 �更高的细部特征切割质量

 �改善热敏零件加工质量

 �更好的穿孔质量

 �缩短穿孔时间

 �更厚材料穿孔

 � 增强焊接和钻孔能力  

 � 更密集排料

	 减少材料浪费

 �切割2D/3D厚薄型材料

 �不锈钢和低碳钢切割 

 �可加工铜、黄铜、铝

 �焊接

应用

新产品

高峰值功率脉冲模式，缩短穿孔时间、
提升穿孔质量或能够穿透更厚材料
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高峰值功率可选



光学特性
中心波长, nm 1074 ±6

工作模式 连续/调制, 准连续脉冲

连续模式下调制频率, kHz 10

准连续脉冲模式下脉冲重复率, Hz 50-500

连续模式下最大输出功率**, kW 3 5 6

脉冲模式下最大峰值功率, kW 6 10

准连续模式下脉宽, ms 0.2-2

连续模式下功率可调性, % 10-105

功率稳定性（超8小时）, % ±1 Typ.

输出光纤芯径, μm 50, 100, 150, 200 100, 150, 200

BPP, mm × mrad 2.0, 3.3, 5.0, 6.0 3.3, 5.0, 6.0

尺寸(W × D × H), mm 428 × 808 × 568 428 × 808 × 702

重量, kg 140 190

冷却方式 水冷

电源电压, 3相, 50/60 Hz, VAC 400-460

电光转换效率, % >40

一般特性

1.1 6A R6 8/19

3000/5000 5000/10000 6000/10000

MAX. AVERAGE OUTPUT POWER: 12 kW
MAX. PEAK OUTPUT POWER: 20 kW

PULSE DURATION: 0.2-2 ms
PULSE REPETITION RATE: 50 Hz-10 kHz

WAVELENGTH RANGE: 900-1200 nm

DANGER - INVISIBLE LASER
RADIATION AVOID EYE OR SKIN

EXPOSURE TO DIRECT OR
SCATTERED RADIATION

CLASS 4 LASER PRODUCT

IEC 60825-1:2014
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